
Firmengruppe

TOLERANZEN/GÜTEKLASSEN

Abmessungstoleranzen Blankstahl 
Abmessungs-be-

reich
Toleranzfelder in µ = 0,001 mm
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Abmessungstoleranzen Walzstahl
Rundstahl Rundstahl Vierkant

Durchmesser 
(mm)

Grenzabmaß Normal nach 
DIN EN 10060 (mm)

10-15 � +/-    0,4

16-25 +/-    0,5 

26-35 +/-    0,6

36-50 +/-    0,8

52-80 +/-    1,0

85-100 +/-    1,3

105 +/-    1,5

110-120 +/-    1,5

125-160 +/-    2,0

165-200 +/-    2,5

220 +/-    3,0

250 +/-    4,0

Durchmesser 
(mm)

Grenzabmaß Präzision nach 
DIN EN 10060 (mm)

10-12 +/-  0,15

13-22 +/-  0,20 

24-30 +/-  0,25

32-40 +/-  0,30

42-52 +/-  0,40

55-75 +/-  0,50

Seitenlänge
(mm)

Grenzabmaß nach DIN EN 
10059 (mm)

8-14 +/-    0,4

15-25 +/-    0,5 

26-35 +/-    0,6

40-50 +/-    0,8

55-90 +/-    1,0

100 +/-    1,3

110-120 +/-    1,5

130-150 +/-    1,8

Oberflächengüteklassen Blankstahl (nach DIN EN 10277-1)

Zustand
Klasse

1 2 3 4

Zulässige Tiefe der Ungänzen

max. 0,3 mm
für d <_ 15 mm
max. 0,02 · d
für 15 < d <_ 100 mm

max. 0,3 mm
für d <_ 15 mm
max. 0,02 · d
für 15 < d <_ 75 mm
max. 1,5 mm
für d > 75 mm

max. 0,2 mm
für d <_ 20 mm
max. 0,01 · d
für 20 < d <_ 75 mm
max. 0,75 mm
für d > 75 mm

Für die betreffende
Abmessung, besser als die 
entsprechende Vorgabe für 

Güteklasse 3

Maximaler Prozentsatz der 
Liefermasse an Ungänzen 
oberhalb der festgelegten 

Grenze

4 % 1 % 1 % 0,2 %


